Uygulama notu ngEOJE":

Yikama ortamlarinda paslanma
ve korozyonu onleme

Zorluk:

Uretim ortaminin tertemiz olmasini saglamak, genellikle nemli olan ve yiiksek basinca ve
gUclu kimyasal maddeler iceren sicak suyla temizlemeye maruz kalan, asiri kosullarin s6z
konusu oldugu ortamlarda énemli bir meseledir.

Mevcut Uygun Uretim Uygulamalarina (cGMP'ler) ve diinyanin cesitli bolgelerinde
dizenlemelerle ilgili denetimler yapan kuruluslara gére, Griinlerde olasi bir

Dﬁzenleyici kurqu;Iarm gogu’ kontaminasyon meydana gelmesini énlemek icin, et, kimes hayvani eti, sit Grinleri ve

e se e bat Uretim tesislerindeki ambalaj kodlayicilar da dahil olmak tzere hicbir
riiniir paslanma veya korozyon mest
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ceza verebilir veya liretimi Bu, bahsi gecen zorlu ortamlarda basarili olmak icin tasarlanmis ambalajlama hatti
geciktirebilir ve bu da yuksek ekipmanin dikkatlice secilmesini gerektirir. Sizma Korumasi (IP), Grtinlerin yikama
ma|iyet|i olup uretimi kesintiye prosedrlerine dayanabilmesini saglamak icin odaklaniimasi gereken noktadir. Zaman

- AR zaman gozardi edilse de, yapimda kullanilan malzemeler de Griintn uzun émurli
ugratabilir. 9 yap

olmasini saglamak icin ayni derecede énemlidir.

Videojet avantaji:

Videojet, zorlu yikama ortamlarinda givenilir performans gosterecek sekilde tasarlanmis
IP dereceli yazicilar sunar. Videojet 1860 inkjet (ClJ) yazici, IP66 sinifi sunarken IP Dataflex
Plus Termal Transfer Yazici (TTO), IP65 sinifi segenedi sunar.* Her iki yazici teknolojisi

de korozyonu daha etkili bir sekilde 6nleyebilmek igin 316 denizcilik sinifi celik

yapidan yararlanir. Bu uygulama notunda, 316 paslanmaz celik yapinin, daha yaygin
olarak kullanilan 304 sinifina gdre avantajlar agiklanmakta ve dogru ekipman yikama
prosedurlerine iliskin basit oneriler sunulmaktadir.

* P kapadi takildiginda IP65 sinifi TTO yazicl. Standart olarak IP55 sinifi denetleyici.




rumasi
derecelendirmelerinin onemi

Sizma Korumasi (IP), Uluslararasi Standartlar Orgitd (ISO) tarafindan IEC 60529 kapsaminda gelistirilmis uluslararasi bir
derecelendirme sistemidir ve endustriyel bir ekipmanin tozdan ve sivilardan ne kadar iyi korundugunu géstermek icin
kullanilir. IP derecelendirmesi iki rakamdan olusur: ilk rakam bir sistemin kati nesnelere ve toza karsi ne kadar koruma
. saglayabildigini gosterir; ikinci rakam ise sivilara (Grnegin, yikama isleminde kullanilanlar) karsi koruma dizeyini ifade

;' eder. Mesela, IP65 dereceli bir kodlayici, toza ve disik basingli suya karsi tam koruma altindadir. Farkli
derecelendirmelerin agiklamalari icin IGtfen asagidaki tabloya bakin.

Tozdan koruma Sudan koruma

ikinci
Tanim Hane Tanim

Koruma yok Koruma yok

50 mmden bytik kati nesnelere karsi korumali Su damlalarina karsi korumali

12,5 mmden buyk kati nesnelere karsi korumali 15 derece egildiginde su damlalarina karsi korumali

2,5 mmden buydk katr nesnelere karsi korumali

1 mmden buytk kati nesnelere karsi korumali Su sigramasina karsl korumali

Su puskdrtmeye karsi korumali
Toza karst korumali Basingli suya karsi korumali
Toz gecirmez Yiksek basingli suya karsi korumali

1 m'ye kadar suyun icine daldirimaya karsi korumali

1 mden fazla suyun icine daldirimaya karsi korumali

YUksek basincli ve ylksek sicaklikta su ptskirtmeye kars!
korumali



Paslanma veya korozyona neden
onem verilmelidir?

Temiz ve giivenli bir liretim alani bazi Ureticiler icin son derece 6nemlidir. Diinyanin bir¢ok bélgesinde ¢ok siki
diizenlemelerin s6z konusu oldugu sektorler mevzuatla ilgili 5nemli gozetimlere tabidir.

Ornegin, ABD'de, bir USDA miifettisi tiretim alaninda ¢ok az bir pas gértirse, Gretimi durdurabilir veya tesisi kapatabilir ve bu da
Uretimin azalmasina ve énemli maliyetlere neden olur. Bir ekipman parcasi etkili bir sekilde temizlenemez ve sterilize edilemezse, saglik
mufettisleri bu parcayi kullanim disi birakabilir ve bu da ytksek maliyetli Gretim gecikmelerine neden olabilir. Paslanma ve korozyonu
onlemek yalnizca Gretim gecikmelerini azaltmakla kalmaz, ayni zamanda genel gida giivenligini arttirarak geri cagrilma riskini de en aza
indirir.
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Paslanma ve korozyonu onleme

Yeni ekipman satin alma konusunda degerlendirme yaparken, liretim ortaminin pas ve
korozyonla kirlenmesini dnleyecek iiriinleri g6z 6niinde bulundurmak gerekir. Paslanma ve
korozyon riskinizi azaltmak icin izlenecek li¢ kolay adim vardir:

1. Uretim ortaminizdaki riskli 2. Uretim ortaminiza uygun ekipman ve
alanlari degerlendirin aksesuarlar satin alma

Yeni bir ekipman satin alirken kendi iiretim ortaminizi Ekipmanin ne tiir bir malzemeden yapildigi, paslanmaya ve korozyona karsi

diistiniin. Buna, liretim alanin her bir bélgesini ve farkh dayanikliigin belirlenmesinde en 6nemli faktordiir. Daha yaygin olarak kullanilan

vardiyalar sirasinda ortamda ne tiir degisiklikler oldugunu aluminyumdan farkl olarak, paslanmaz celik gézenekli degildir ve demir, krom,

degerlendirmek de dahildir. nikel, manganez ve bakirdan olusan demir alasimi sayesinde sert temizleme

maddelerinden kaynaklanabilecek paslanmaya karsi gosterdigi yiiksek

Ornegin, tretim alaninin bazi bolgelerinde diger bolgelere gére dayaniklilikla korozyona ugramaz. Ote yandan, paslanmaz celiklerin tiimii ayni

daha siki sanitasyon prosedurleri uygulanirken bazi bolgelerde ise degildir.

yikama déngst hi¢ uygulanmaz. Uretim alaninin her bir

bodlgesindeki o bolgeye dzel yikama prosedirlerini Otomotiv Muhendisleri Birligi (SAE), paslanmaz celigi krom ve nikel arasindaki goreli

degerlendirmek dogru ekipmanin bulunmasini saglar. Ozellikle alasim kompozisyonuna gore siniflandirir. Minimum paslanmaz celik icin %10,5 krom

UgUncu taraf bir sanitasyon sirketi kullaniliyorsa, sanitasyon gerekir. Bu krom orani, dig ylzeydeki pasif bir krom oksit katmani sayesinde korozyona

strecinin ¢ yoninl degerlendirdiginizden emin olun: kullanilan karsi temel diizeyde dayaniklilik saglar.

kimyasallar, suyun basinci ve sicakligi ve proseddrler (siklik,

durulama islemi ve temizlenen alanlar). Hijyenik gida standartlarinda, zorlu yikama ortamlari icin 918 krom ve %10 nikel (bu

genellikle 316 SAE sinffi olarak bilinir) dnerilmektedir. icine molibden katildigi icin 316
paslanmaz celik, en zorlu yikama ortamlari s6z konusu oldugunda kullanimi en yaygin
olan 304 paslanmaz celikten (%18 krom ve %8 nikel) Gstindur. Molibden; klordr, stlfirik,
hidroklorik ve hidroflorik asit dahil bir¢ok asitten ve organik bilesiklerin pek cogundan
kaynaklanan korozyona karsi dayaniklilik ézelligine sahiptir. 316 paslanmaz celik, 304
sinifina kiyasla klortir korozyonuna karsi daha yuksek dayaniklilik gosterdidi icin deniz
sinifi paslanmaz celik olarak da bilinir.




Yikama sirasinda kullanilan dezenfektanlardaki aktif bilesenler bu asitleri icerir; dolayisiyla 316
paslanmaz celik ideal ¢ozUmddr. Braket, stand ve kodlayici gibi paslanmaz celikten Gretilmis
aksesuarlari satin almak da paslanmayi veya korozyonu ve olasi kontaminasyonu énlemek igin iyi
bir uygulamadir. Genellikle bu aksesuarlar da tipki ekipmanin kendisi gibi yikama kimyasallarina
maruz kalirlar.

Paslanmaz celik alasimi kompozisyonu karsilastirmasi

Videojet 1860 InkJet yazici

_ Sonug olarak
SAE Celik Sinifi
Sanitasyon, gida glvenliginin gozetildigi Gretim
B Nikel ortamlarinda Onceliktir ve ekipman tzerinde
Nike meydana gelebilecek en ufak bir paslanma veya
B «om korozyon, mevzuatla ilgili cezalarla veya kullanim disi

kalma suresiyle sonuglanabilir. Zorlu yikama
tesislerinde makinelerde paslanma ve korozyon
olmasini nlemek zordur; dolayisiyla yeni kodlama
Paslanmaya karsi veya hat makineleri satin alinirken ekipman

304 316 dayaniklilik saglar malzemesini g6z éniinde bulundurmak dnemlidir.
Paslanmayi veya korozyonu énlemek icin,
fabrikanizda kullanilan yikama kimyasallarini gézden
gecirdiginizden ve ekipmanin yikama prosedurlerine
maruz kalma durumunu degerlendirdiginizden emin
3. Dogru y|kama prosedijrleri uygulama olun. Ardindan, gereken koruma duizeyini saglayan

paslanmaz celik sinifini segin.

[ | Molybdenum

Her malzemede oldugu gibi, paslanmaz celikte de strekli kullanimdan (6zellikle krom oksit

tabakasinin agindirici temizlik maddeleri, klor veya dezenfektanlarin etkisiyle baskalastigi kosullar Videojet IP65 ve IP66 sinifi
altinda) kaynaklanan yipranmalar gérilebilir. Bu yiizden, yikama vardiyalan sirasinda en ytiksek yazicilar, ytkama ortamlari igin
kaliteli paslanmaz celikten Uretilmis kodlama ekipmanlarina bile 6zen géstermek gerekir. tasarlanm|§t|r ve ustiin kaliteli

316 sinifi paslanmaz celik kullanir.
Degiskenlik gosteren kodlama
ihtiyaclarinizi goriismek icin
MuUmkunse, sanitasyon isleminden sonra, paslanmaz gelikten Gretilmis ekipmanlarin tdmand hemen Videojet’ e u|a§m.

dustk basingli suyla durulayin

Birkag basit adim paslanmaz gelikten retilmis ekipmanin yipranmasini yavaslatabilir:

Ozellikle temizleme sonrasi durulamada dogru temizleyici seyreltisini kullanin

Kodlayicilarin 6n ytzeyinde kimyasal kalintilardan olusan cizgiler varsa bunlari suyla temizleyin

Zarar gérmusse, ekipmanin ylzeyinde reaktif olmayan bir oksit filmi muhafaza etmek icin nitrik
asit veya diger oksitleyicileri kullanarak paslanmaz celigi yeniden pasiflestirin

Videojet IP DataFlex Plus TTO
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